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Технические 
характеристики

Напряжение 
питающей 

сети, В

Сварочный 
ток MMA, A

Сварка 
TIG

Потребляемая 
мощность, кВА

Номинальное 
напряжение,   

I max A/B

Напряжение 
холостого 

хода, B

ARC 
FORCE

LIFT Диаметр 
электрода

Габариты, мм Вес, кг

ARC 125 (J6805) 220±15% 10–120 5 120/24,8 60 1,6–2,5 290×120×198 4

ARC 145 (J6904) 220±15% 10–140 6 140/25,6 67 1,6–3,2 290×120×198 4,5

ARC 160 EASY 
(Z213 / Z213H)

220±15% 20–160 6,2 24–26,4 63 1,5–4 315×130×205 4

ARC 160 PFC 90–240 10–160 5 20,4–25,6 70 1,6–4 425×125×225 9,7

ARC 160 II (R49) 220±15% 20–160 6,7 160/26,4 56 1,6–3,2 376×172×304 7,3

ARC 165 (J6501) 220±15% 10–160 7,1 160/26,5 67 1,6–4 313×120×198 5,4

ARC 165 (Z119) 220±15% 20–160 5,3 160/26,4 62 1,6–4 410×160×260 7,5

ARC 200 EASY 
(Z214 / Z214H)

220±15% 20–180 7 24–27,2 63 1,5–4 315×130×205 4

ARC 200 II (R50) 220±15% 20–180 7 180/27,2 70 1,6–4 376×172×304 7,3

ARC 200 B (R05) 220±15% 20–200 9 200/28 62 1,6–5 425×205×355 10

ARC 205 (Z122) 220±15% 20–180 7 180/28 60 1,6–4 450×180×280 8

ARC 205 (J96) 220±15% 10–180 8,2 180/27,2 76 1,6–4 336×120×198 5,8

ARC 205 B (Z203) 220±15% 10–200 9 200/28 63 / 9 (V.R.D.) 1,6–4 410×160×260 8,4

ARC 205 B (Z203S) 220±15% 10–200 9 200/28 63 / 9 (V.R.D.) 1,6–4 410×160×260 8,4

ARC 250 (Z285) 380±15% 20–250 9 250/30 65 1,6–5 450×190×370 13

ARC 250 (R112) 220±15% 20–225 7 225/28 62 1,6–5 480×205×355 15,5

ARC 250 (R06) 380±15% 20–225 7,5 225/28,4 70 1,6–5 480×205×355 16,7

ARC 315 (R14) 380±15% 20–315 12 315/32 70 1,6–6 565×305×495 25,3

ARC 400 (J45) 380±15% 20–400 17 400/36 68 1,6–6 530×270×430 25,8

ARC 500 (J15) 380±15% 25–510 23 500/40 67 1,6–6 650×330×624 35

ARC 500 (R11) 380±15% 20–500 25 500/40 80 1,6–6 580×334×480 35

ARC 630 (R13) 380±15% 40–590 27 590/44 80 1,6–6 670×335×633 53,2

Сварочный инвертор ARC 125 (J6805)

Напряжение питающей сети, В 220±15%, 50/60 Гц

Потребляемый ток, А 21,7

Диапазон регулирования сварочного тока MMA/TIG, А 10–120/–

Диаметр электрода, мм 1,6–2,5

Потребляемая мощность, кВА 5

Номинальное напряжение, I max A / В 120/24,8

ПВ при I max, % 60

Ток (ПВ 100%), А 93

Напряжение холостого хода, В 60

Потребление на холостом ходу, Вт 30

КПД, % 85

Коэффициент мощности 0,7

Класс изоляции F

Степень защиты IP21

Габаритные размеры, мм 290×120×198

Вес, кг 4
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Сварочный инвертор ARC 145 (J6904) ARC 165 (J6501) ARC 205 (J96)

Напряжение питающей сети, В 220±15%, 50/60 Гц 220±15%, 50/60 Гц 220±15%, 50/60 Гц

Потребляемый ток, А 26,1 30,9 36

Диапазон регулирования сварочного тока MMA/TIG, А 10–140/10-140 10–160/10-160 10–180/10-180

Диаметр электрода, мм 1,6–3,2 1,6–4 1,6–4

Потребляемая мощность, кВА 6 7,1 8,2

Номинальное напряжение, I max A / В 140/25,6 160/26,5 180/27,2

ПВ при I max, % 60 60 60

Ток (ПВ 100%), А 108 124 140

Напряжение холостого хода, В 67 67 76

Потребление на холостом ходу, Вт 30 35 40

КПД, % 85 85 85

Коэффициент мощности 0,7 0,7 0,7

Класс изоляции B B B

Степень защиты IP21 IP21S IP21

Габаритные размеры, мм 290×120×198 313×120×198 336×120×198

Вес, кг 4,5 5,4 5,8

Сварочный инвертор ARC 125 (J6805) Case ARC 145 (J6904) Case ARC 165 (J6501) Case ARC 205 (J96) Case

Напряжение питающей сети, В 220±15%, 50/60 Гц 220±15%, 50/60 Гц 220±15%, 50/60 Гц 220±15%, 50/60 Гц

Потребляемый ток, А 21,7 26,1 30,9 36

Диапазон регулирования сварочного тока MMA/TIG, А 10–120/– 10–140/10-140 10–160/10-160 10–180/10-180

Диаметр электрода, мм 1,6–2,5 1,6–3,2 1,6–4 1,6–4

Потребляемая мощность, кВА 5 6 7,1 8,2

Номинальное напряжение, I max A / В 120/24,8 140/25,6 160/26,5 180/27,2

ПВ при I max, % 60 60 60 60

Ток (ПВ 100%), А 108 124 90 140

Напряжение холостого хода, В 60 67 67 76

Потребление на холостом ходу, Вт 30 30 35                      40

КПД, % 85 85 85 85

Коэффициент мощности 0,7 0,7 0,7 0,7

Класс изоляции F B B B

Степень защиты IP21 IP21 IP21S IP21

Габаритные размеры, мм 290×120×198 290×120×198 313×120×198 336×120×198

Вес, кг 4 4,5 5,4 5,8
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Сварочный инвертор ARC 160 PFC

Напряжение питающей сети, В 90–160, 50 Гц 160–240, 50 Гц

Потребляемый ток, А 18,2 22,7

Диапазон регулирования сварочного тока MMA/TIG, А 10–120/10–120 10–160/10–160

Диаметр электрода, мм 1,6–3 1,6–4

Потребляемая мощность, кВА 4 5

Номинальное напряжение, I max A / В 20,4–25,6 20,4–25,6

ПВ при I max, % 50

Ток (ПВ 100%), А 90

Напряжение холостого хода, В 70

Потребление на холостом ходу, Вт 50

КПД, % 85

Коэффициент мощности 0,9

Класс изоляции F

Степень защиты IP21S

Габаритные размеры, мм 425×125×225

Вес, кг 9,7

Сварочный инвертор ARC 160 EASY (Z213 / Z213H) ARC 200 EASY (Z214 / Z214H)

Напряжение питающей сети, В 220±15%, 50 Гц 220±15%, 50 Гц

Потребляемый ток, А 28,1 31,8

Диапазон регулирования сварочного тока MMA/TIG, А 20–160/20–160 20–180/20–180

Диаметр электрода, мм 1,5–4 1,5–4

Потребляемая мощность, кВА 6,2 7

Номинальное напряжение, I max A / В 24–26,4 24–27,2

ПВ при I max, % 40 40

Ток (ПВ 100%), А 120 140

Напряжение холостого хода, В 63 63

Потребление на холостом ходу, Вт 30 40

КПД, % 85 85

Коэффициент мощности 0,73 0,73

Класс изоляции F F

Степень защиты IP21 IP21

Габаритные размеры, мм 315×130×205 315×130×205

Вес, кг 4 4
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Сварочный инвертор ARC 160 II (R49) ARC 200 II (R50)

Напряжение питающей сети, В 220±15%, 50/60 Гц 220±15%, 50/60 Гц

Потребляемый ток, А 29 31

Диапазон регулирования сварочного тока MMA/TIG, А 20–160/– 20–180/–

Диаметр электрода, мм 1,6–3,2 1,6–4

Потребляемая мощность, кВА 6,7 7

Номинальное напряжение, I max A / В 160/26,4 180/27,2

ПВ при I max, % 60 60

Ток (ПВ 100%), А 120 140

Напряжение холостого хода, В 56 70

Потребление на холостом ходу, Вт 40 40

КПД, % 85 85

Коэффициент мощности 0,93 0,93

Класс изоляции B B

Степень защиты IP23 IP23

Габаритные размеры, мм 376×172×304 376×172×304

Вес, кг 7,3 7,3

Сварочный инвертор ARC 200 B (R05)

Напряжение питающей сети, В 220±15%, 50/60 Гц

Потребляемый ток, А 28

Диапазон регулирования сварочного тока MMA/TIG, А 20–200/–

Диаметр электрода, мм 1,6–4

Потребляемая мощность, кВА 9

Номинальное напряжение, I max A / В 200/28

ПВ при I max, % 60

Ток (ПВ 100%), А 150

Напряжение холостого хода, В 62

Потребление на холостом ходу, Вт 40

КПД, % 85

Коэффициент мощности 0,93

Класс изоляции B

Степень защиты IP23

Габаритные размеры, мм 425×205×355

Вес, кг 10
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Сварочный инвертор ARC 165 (Z119) ARC 205 (Z122)

Напряжение питающей сети, В 220±15%, 50/60 Гц 220±15%, 50/60 Гц

Потребляемый ток, А 31 28

Диапазон регулирования сварочного тока MMA/TIG, А 20–160/– 20–180/–

Диаметр электрода, мм 1,6–4 1,6–4

Потребляемая мощность, кВА 5,3 7

Номинальное напряжение, I max A / В 160/26,4 180/28

ПВ при I max, % 60 60

Ток (ПВ 100%), А 120 130

Напряжение холостого хода, В 62 60

Потребление на холостом ходу, Вт 40 40

КПД, % 85 85

Коэффициент мощности 0,7 0,93

Класс изоляции B B

Степень защиты IP23 IP21S

Габаритные размеры, мм 410×160×260 450×180×280

Вес, кг 7,5 8

Сварочный инвертор ARC 205 B (Z203) ARC 205 B (Z203S) ARC 250 (Z285)

Напряжение питающей сети, В 220±15%, 50/60 Гц 220±15%, 50/60 Гц 380±15%, 50/60 Гц

Потребляемый ток, А 40 40 14

Диапазон регулирования сварочного тока MMA/TIG, А 10–200/10-200 10–200/10-200 20-250/20-250

Диаметр электрода, мм 1,6–4 1,6–4 1,6-5

Потребляемая мощность, кВА 9 9 9

Номинальное напряжение, I max A / В 200/28 200/28 225/30

ПВ при I max, % 80 80 80

Ток (ПВ 100%), А 160 160 200

Напряжение холостого хода, В 63/9 (VRD) 63/9 (VRD) 65

Потребление на холостом ходу, Вт 70 70 70

КПД, % 84 84 85

Коэффициент мощности 0,72 0,72 0,96

Класс изоляции B B F

Степень защиты IP21S IP21S IP21S

Габаритные размеры, мм 410×160×260 410×160×260 450×190×370

Вес, кг 8,4 8,4 13
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Сварочный инвертор ARC 250 (R112) ARC 250 (R06)

Напряжение питающей сети, В 220±15%, 50/60 Гц 380±15%, 50/60 Гц

Потребляемый ток, А 32 11,4

Диапазон регулирования сварочного тока MMA/TIG, А 20–225/– 20–225/–

Диаметр электрода, мм 1,6–5 1,6–5

Потребляемая мощность, кВА 7 7,5

Номинальное напряжение, I max A / В 250/28 250/28,4

ПВ при I max, % 60 60

Ток (ПВ 100%), А 175 175

Напряжение холостого хода, В 62 70

Потребление на холостом ходу, Вт 40 60

КПД, % 85 85

Коэффициент мощности 0,93 0,93

Класс изоляции F B

Степень защиты IP23 IP23

Габаритные размеры, мм 480×205×355 480×205×355

Вес, кг 15,5 16,7

Сварочный инвертор ARC 315 (R14) ARC 500 (R11)

Напряжение питающей сети, В 380±15%, 50/60 Гц 380±15%, 50/60 Гц

Потребляемый ток, А 18 38

Диапазон регулирования сварочного тока MMA/TIG, А 20–315/– 20–500/20-500

Диаметр электрода, мм 1,6–6 1,6–6

Потребляемая мощность, кВА 12 25

Номинальное напряжение, I max A / В 315/32 500/40

ПВ при I max, % 60 60

Ток (ПВ 100%), А 240 380

Напряжение холостого хода, В 70 80

Потребление на холостом ходу, Вт 80 100

КПД, % 85 85

Коэффициент мощности 0,93 0,93

Класс изоляции B B

Степень защиты IP23 IP23

Габаритные размеры, мм 565×305×495 580×334×480

Вес, кг 25,3 35
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Сварочный инвертор ARC 400 (J45) ARC 500 (J15)

Напряжение питающей сети, В 380±15%, 50/60 Гц 380±15%, 50/60 Гц

Потребляемый ток, А 26,3 37

Диапазон регулирования сварочного тока MMA/TIG, А 20–400/20-400 25–510/–

Диаметр электрода, мм 1,6–6 1,6–6

Потребляемая мощность, кВА 17 23

Номинальное напряжение, I max A / В 400/36 500/40

ПВ при I max, % 60 60

Ток (ПВ 100%), А 310 410

Напряжение холостого хода, В 68 67

Потребление на холостом ходу, Вт 68 100

КПД, % 85 85

Коэффициент мощности 0,93 0,7

Класс изоляции F F

Степень защиты IP21S IP21S

Габаритные размеры, мм 530×270×430 650×330×624

Вес, кг 25,8 35

Сварочный инвертор ARC 630 (R13)

Напряжение питающей сети, В 380±15%, 50/60 Гц

Потребляемый ток, А 55

Диапазон регулирования сварочного тока MMA/TIG, А 40–590/–

Диаметр электрода, мм 1,6–6

Потребляемая мощность, кВА 27

Номинальное напряжение, I max A / В 590/44

ПВ при I max, % 60

Ток (ПВ 100%), А 550

Напряжение холостого хода, В 80

Потребление на холостом ходу, Вт 260

КПД, % 85

Коэффициент мощности 0,93

Класс изоляции F

Степень защиты IP21S

Габаритные размеры, мм 670×335×633

Вес, кг 53,2
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Технические 
характеристики

Напряжение 
питающей 

сети, В

Потребляемая 
мощность, 

кВА

Напряжение 
холостого 

хода, B

Сварочный ток                
TIG/MMA, А

Толщина 
свариваемого 

металла, мм

Диаметр 
электрода, 

мм

Номинальное 
напряжение 
TIG/MMA, В

HOT 
START

DOWN 
SLOPE

ARC 
FORCE

 
2T/4T

TIG 160 AC/DC 
(R57)

220±15% 3,3 45 10–160/10–160 0,5–8 1,6–4 16,4/26,4

TIG 165 (J86) 220±15% 6 63 / 10 
(V.R.D.)

10–160/10–140 0,3–5 1,6–3,2 16,4/25,6

TIG 180 II (R52) 220±15% 3,9 55 10–180/10–160 0,3–6 1,6–4 17,2/26,4

TIG 180 P II (R53) 220±15% 3,9 55 10–180/10–150 0,3–6 1,6–3,2 17,2/26

TIG 185 A (R108) 220±15% 3,9 55 10–180/10–160 0,3–6 1,6–4 17,2/26,4

TIG 185 P (R101) 220±15% 3,9 56 5–180/5–180 0,3–6 1,6–4 17,2/27,2

TIG 185 P DSP 
(R123)

220±15% 5,3 53 10–200/10–160 0,3–8 1,6–4 18/26,4

TIG 200 P (R21) 220±15% 4,5 55 10–200/10–160 0,3–8 1,6–4 18/26,4

TIG 200 P AC/DC 
(R60)

220±15% 4,6 56 10–200/10–200 0,5–10 1,6–5 18/28

TIG 205 (J87) 220±15% 7,1 73 / 9 (V.R.D.) 10–200/10–160 0,3–8 1,6–4 18/26,4

TIG 205 S (J88) 220±15% 4,5 63 10–200/–  0,3–8 - 18

TIG 250 (R111) 220±15% 8,3 62 20–250/20–225 0,5–10 1,6–5 20/29

TIG 250 (R22) 380±15% 8,3 54 10–250/10–215 0,3–10 1,6–5 28,4/26,4

TIG 250 P AC/DC 
(R62)

380±15% 6,3 42 10–250/10–250 0,5–12 1,6–6 20/30

TIG 300 S 
(R11101)

220±15% 6,3 42 20–300/– 0,5–12 - 22

TIG 300 S (R23) 380±15% 8,3 42 20–300/– 0,3–12 - 22

TIG 315 P AC/DC 
(R63)

380±15% 9 45 10–315/10–315 0,5–15 1,6–6 22,6/32,6

TIG 400 (J98) 380±15% 18 66 15–400/15–400 0,3–14 1,6–6 26/36

TIG 400 P D (J22) 380±15% 18 65 15–400/15–400 0,3–14 1,6–6 26/36

TIG 500 (J17) 380±15% 15 66 15–500/15–400 0,3–16 1,6–6 30/36

TIG 500 P (W302) 380±15% 23 82 30–500/10–500 0,3–16 1,6–6 10,4–30 (40)

TIG 500 P DSP 
AC/DC (J1210)

380±15% 12 66 10–500/10–400 0,3–16 1,6–6 32,6/36

Сварочный инвертор TIG 165 (J86) TIG 205 (J87)

Напряжение питающей сети, В 220±15%, 50/60 Гц 220±15%, 50/60 Гц

Потребляемая мощность, кВА 6 7,1

Напряжение холостого хода, В 63 / 10 (V.R.D.) 73 / 9 (V.R.D.)

Диапазон регулирования сварочного тока TIG/MMA, А 10–160/10–140 10–200/10–160

Толщина свариваемого металла, мм 0,3–5 0,3–8

Диаметр электрода, мм 1,6–3,2 1,6–4

Номинальное напряжение TIG/MMA, В 16,4 / 25,6 18 / 26,4

ПВ при I max, % 60 60

Ток (ПВ 100%), А 100 155

Потребление на холостом ходу, Вт 40 40

Способ возбуждения дуги Высокочастотный Высокочастотный

КПД, % 85 85

Коэффициент мощности 0,7 0,7

Класс изоляции F F

Степень защиты IP21S IP21S

Время продувки газом после сварки, сек. 3 0–5

Габаритные размеры, мм 400×145×300 400×145×300

Вес, кг 7,4 7,8
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Сварочный инвертор TIG 180 II (R52) TIG 185 A (R108) TIG 185 P (R101)

Напряжение питающей сети, В 220±15%, 50/60 Гц 220±15%, 50/60 Гц 220±15%, 50/60 Гц

Потребляемая мощность, кВА 3,9 3,9 3,9

Напряжение холостого хода, В 55 55 56

Диапазон регулирования сварочного тока TIG/MMA, А 10–180/10–160 10–180/10–160 5–180/5-180

Толщина свариваемого металла, мм 0,3–6 0,3–6 0,3–6

Диаметр электрода, мм 1,6–4 1,6–4 1,6–4

Номинальное напряжение TIG/MMA, В 17,2/26,4 17,2/26,4 17,2/27,2

ПВ при I max, % 60 60 60

Ток (ПВ 100%), А 140 140 140

Способ возбуждения дуги Высокочастотный Высокочастотный Высокочастотный

КПД, % 85 85 85

Коэффициент мощности 0,93 0,93 0,93

Класс изоляции B B B

Степень защиты IP23 IP23 IP23

Время продувки газом после сварки, сек. 0–10 2,5 3

Габаритные размеры, мм 400×150×260 400×150×260 400×150×260

Вес, кг 8 9 9

Сварочный инвертор TIG 180 P II (R53) TIG 185 P DSP (R123) TIG 200 P (R21)

Напряжение питающей сети, В 220±15%, 50/60 Гц 220±15%, 50/60 Гц 220±15%, 50/60 Гц

Потребляемая мощность, кВА 3,9 5,3 4,5

Напряжение холостого хода, В 55 53 55

Диапазон регулирования сварочного тока TIG/MMA, А 10–180/10–150 10–200/10–160 10–200/10–160

Толщина свариваемого металла, мм 0,3–6 0,3–8 0,3–8

Диаметр электрода, мм 1,6–3,2 1,6–4 1,6–4

Номинальное напряжение TIG/MMA, В 17,2/26 18/26,4 18/26,4

ПВ при I max, % 60 60 60

Ток (ПВ 100%), А 140 154 150

Способ возбуждения дуги Высокочастотный Высокочастотный Высокочастотный

КПД, % 85 85 85

Коэффициент мощности 0,93 0,93 0,93

Класс изоляции B F B

Степень защиты IP23 IP21S IP23

Время продувки газом после сварки, сек. 0–10 0–2 3

Габаритные размеры, мм 376×172×304 400×150×260 425×205×355

Вес, кг 8,4 9 13,2
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Сварочный инвертор TIG 250 (R111) TIG 250 (R22)

Напряжение питающей сети, В 220±15%, 50/60 Гц 380±15%, 50/60 Гц

Потребляемая мощность, кВА 8,3 8,3

Напряжение холостого хода, В 62 54

Диапазон регулирования сварочного тока TIG/MMA, А 20–250/20–225 10–250/10–215

Толщина свариваемого металла, мм 0,5–10 0,3–10

Диаметр электрода, мм 1,6–5 1,6–5

Номинальное напряжение TIG/MMA, В 20/29 28,4/26,4

ПВ при I max, % 60 60

Ток (ПВ 100%), А 200 195,2

Способ возбуждения дуги Высокочастотный Высокочастотный

КПД, % 85 85

Коэффициент мощности 0,93 0,93

Класс изоляции F F

Степень защиты IP23 IP23

Время продувки газом после сварки, сек. 0–10 1-10

Габаритные размеры, мм 480×205×355 480×205×355

Вес, кг 19 18,5

Сварочный инвертор TIG 205 S (J88) TIG 300 S (R11101) TIG 300 S (R23)

Напряжение питающей сети, В 220±15%, 50/60 Гц 220±15%, 50/60 Гц 380±15%, 50/60 Гц

Потребляемая мощность, кВА 4,5 6,3 8,3

Напряжение холостого хода, В 63 42 42

Диапазон регулирования сварочного тока TIG/MMA, А 10–200/– 20–300/– 20–300/–

Толщина свариваемого металла, мм 0,3–8 0,5–12 0,3–12

Номинальное напряжение TIG/MMA, В 18 22 22

ПВ при I max, % 60 60 60

Ток (ПВ 100%), А 120 280 230

Способ возбуждения дуги Высокочастотный Высокочастотный Высокочастотный

КПД, % 85 85 85

Коэффициент мощности 0,93 0,93 0,93

Класс изоляции F F F

Степень защиты IP21S IP23 IP23

Время продувки газом после сварки, сек. 3 5 5

Габаритные размеры, мм 400×145×300 480×205×355 480×205×355

Вес, кг 8 19 19
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Сварочный инвертор TIG 400 (J98) TIG 400 P D (J22) TIG 500 (J17)

Напряжение питающей сети, В 380±15%, 50/60 Гц 380±15%, 50/60 Гц 380±15%, 50/60 Гц

Потребляемая мощность, кВА 18 18 15

Напряжение холостого хода, В 66 65 66

Диапазон регулирования сварочного тока TIG/MMA, А 15–400/15–400 15–400/15–400 15–500/15–400

Толщина свариваемого металла, мм 0,3–14 0,3–14 0,3–16

Диаметр электрода, мм 1,6–6 1,6–6 1,6–6

Номинальное напряжение TIG/MMA, В 26/36 26/36 30/36

ПВ при I max, % 60 60 60

Ток (ПВ 100%), А 310 310 380

Способ возбуждения дуги Высокочастотный Высокочастотный Высокочастотный

КПД, % 85 85 85

Коэффициент мощности 0,93 0,93 0,93

Класс изоляции F F F

Степень защиты IP21S IP21S IP21S

Время продувки газом после сварки, сек 5, 10, 15, 30 5, 10, 15, 30 5, 10, 15, 30

Габаритные размеры, мм 540×275×510 540×275×510 650×330×624

Вес, кг 32 32 38

Сварочный инвертор TIG 500 P (W302)

Напряжение питающей сети, В 380±15%, 50/60 Гц

Потребляемая мощность, кВА 23

Напряжение холостого хода, В 82

Диапазон регулирования сварочного тока TIG/MMA, А 30–500/10–500

Толщина свариваемого металла, мм 0,3–16

Диаметр электрода, мм 1,6–6

Номинальное напряжение TIG/MMA, В 10,4–30 (40)

ПВ при I max, % 60

Ток (ПВ 100%), А 387

Способ возбуждения дуги Высокочастотный

КПД, % 85

Коэффициент мощности 0,98

Класс изоляции F

Степень защиты IP21

Время продувки газом после сварки, сек 0–5

Габаритные размеры, мм 675×350×665

Вес, кг 54



2726

Сварочный инвертор TIG 200 P AC/DC (R60) TIG 250 P AC/DC (R62) TIG 315 P AC/DC (R63)

Напряжение питающей сети, В 220±15%, 50/60 Гц 380±15%, 50/60 Гц 380±15%, 50/60 Гц

Потребляемая мощность, кВА 4,6 6,3 9

Напряжение холостого хода, В 56 42 45

Диапазон регулирования сварочного тока TIG/MMA, А 10–200/10–200 10–250/10–250 10–315/10–315

Толщина свариваемого металла, мм 0,5–10 0,5–12 0,5–15

Диаметр электрода, мм 1,6–5 1,6–6 1,6–6

Номинальное напряжение TIG/MMA, В 18/28 20/30 22,6/32,6

ПВ при I max, % 60 60 60

Ток (ПВ 100%), А 154 195 243

Способ возбуждения дуги Высокочастотный Высокочастотный Высокочастотный

КПД, % 85 85 85

Коэффициент мощности 0,93 0,93 0,93

Класс изоляции B B B

Степень защиты IP23 IP23 IP23

Время продувки газом после сварки, сек 0–10 0–10 0–10

Габаритные размеры, мм 493×330×320 560×365×355 560×365×355

Вес, кг 20 30 37

Сварочный инвертор TIG 160 AC/DC (R57)

Напряжение питающей сети, В 220±15%, 50/60 Гц

Потребляемая мощность, кВА 3,3

Напряжение холостого хода, В 45

Диапазон регулирования сварочного тока TIG/MMA, А 10–160/10–160

Толщина свариваемого металла, мм 0,5–8

Диаметр электрода, мм 1,6–4

Номинальное напряжение TIG/MMA, В 16,4/26,4

ПВ при I max, % 60

Ток (ПВ 100%), А 120

Способ возбуждения дуги Высокочастотный

КПД, % 85

Коэффициент мощности 0,93

Класс изоляции F

Степень защиты IP23

Время продувки газом после сварки, сек 2–10

Габаритные размеры, мм 480×240×330

Вес, кг 19
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Сварочный инвертор TIG 500 P DSP AC/DC (J1210)

Напряжение питающей сети, В 380±15%, 50/60 Гц

Потребляемая мощность, кВА 12

Напряжение холостого хода, В 66

Диапазон регулирования сварочного тока TIG/MMA, А 10–500/10–400

Толщина свариваемого металла, мм 0,3–16

Диаметр электрода, мм 1,6–6

Номинальное напряжение TIG/MMA, В 32,6/36

ПВ при I max, % 60

Ток (ПВ 100%), А 390

Способ возбуждения дуги Высокочастотный

КПД, % 85

Коэффициент мощности 0,85

Класс изоляции H

Степень защиты IP21S

Время продувки газом после сварки, сек. 0–20

Габаритные размеры, мм 600×323×751

Вес, кг 54

Технические 
характеристики

Напряжение 
питающей 

сети, В

Потребляемая 
мощность, 

кВА

Потребляемый 
ток, А

Сварочный ток  
MIG/ММА/TIG, А

Диаметр 
электрода, 

мм

Диапазон 
рабочего 

напряжения, 
В 

Напряжение 
холостого 

хода, В

HOT 
START

2T/4T  PUSH / PULL 
горелка

MIG 160 (J35) 220±15% 7,4 32 30–160/10–160/– 1,5–3,2 15,5–24 53

MIG 200 Y (J03) 220±15% 6,1 27,6 50–200/– – 16,5–24 50

MIG 2000 (J66) 220±15% 9,4 40 25–200/10–200/– 1,5–5 11,5–28 52

MIG 250 (J46) 220±15% 12,6 51 10–250/30–250/– 1,5–5 15,5–30 70

MIG 250 Y (J04) 380±15% 9,2 14 50–250/– – 16,5–26,5 50

MIG 250 F (J33) 380±15% 8,6 14 50–250/– – 16,5–26,6 72

MIG 2500 (J67) 220±15% 12,2 51 30–250/20–250/– 1,5–5 15,5–30 56,2

MIG 2500 (J73) 220±15% 12,2 51 30–250/10–250/– 1,5–5 15,5–30 56,5

MIG 2500 (J92) 
220B

220±15% 12,6 55 25–250/10–250/– 1,6-5 15,5–30 51

MIG 2500 (J92) 
380B

380±15% 12,6 51 25–250/10–250/– 5 15,5–30 51

MIG 350 (J1601) 380±15% 14 21 50–350/– – 16,5–31,5 60

MIG 3500 (J72) 380±15% 15 22 ,9 50–350/20–350/– 1,5–6 16,5–34 65

MIG 3500 (J93) 380±15% 15 22 ,9 50–350/20–
350/20–350

1,5–6 15–38 60

MIG 500 DSP (J06) 380±15% 23,4 37 60–500/– – 16–48 73

MIG 500 P DSP 
(J77)

380±15% 27 37,5 30–500/20–
500/10–500

1,5–6 12–39 73

MIG 5000 (J91) 380±15% 24,6 34 50–500/20–500/– 1,5–6 15–44 75
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Сварочный инвертор MIG 160 (J35) MIG 250 (J46)

Напряжение питающей сети, В 220±15, 50/60 Гц 220±15, 50/60 Гц

Потребляемая мощность, кВА 7,4 12,6

Сварочный ток  MIG/ММА, А 30–160/10–160 10–250/30–250

Диаметр электрода, мм 1,5–3,2 1,5–5

Диапазон рабочего напряжения, В 15,5–24 15,5–30

Напряжение холостого хода, В 53 70

Скорости подачи проволоки, м/мин 1,5–14 1,5–17,5

Диаметр сварочной проволоки, мм 0,6 / 0,8 / 0,9 0,6 / 0,8 / 0,9 / 1,0

Допустимый вес катушки, кг 5 15

Расположение подающего устройства / катушки / количество роликов, шт. встроенное / внутри / 2 встроенное / внутри / 2

ПВ при I max, % 35 35

Ток (ПВ 100%), А 100 150

КПД, % 85 85

Коэффициент мощности 0,85 0,72

Класс изоляции F F

Степень защиты IP21S IP21S

Габаритные размеры, мм 480×230×360 580×280×450

Вес, кг 18 24

Сварочный инвертор MIG 200 Y (J03) MIG 250 Y (J04)

Напряжение питающей сети, В 220±15, 50/60 Гц 380±15, 50/60 Гц

Потребляемая мощность, кВА 6,1 9,2

Сварочный ток  MIG/ММА, А 50–200/– 50–250/–

Диапазон рабочего напряжения, В 16,5–24 16,5–26,5

Напряжение холостого хода, В 50 50

Скорости подачи проволоки, м/мин 2–15 2–15

Диаметр сварочной проволоки, мм 0,6 / 0,8 / 1,0 0,6 / 0,8 / 1,0

Допустимый вес катушки, кг 15 15

Расположение подающего устройства / катушки / количество роликов, шт. встроенное / снаружи / 2 встроенное / снаружи / 2

ПВ при I max, % 60 60

Ток (ПВ 100%), А 160 200

КПД, % 85 85

Коэффициент мощности 0,85 0,85

Класс изоляции F B

Степень защиты IP21 IP21

Габаритные размеры, мм 500×263×430 510×273×440

Вес, кг 25 26,5
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Сварочный инвертор MIG 2000 (J66) MIG 2500 (J67)

Напряжение питающей сети, В 220±15, 50/60 Гц 220±15, 50/60 Гц

Потребляемая мощность, кВА 9,4 12,2

Сварочный ток  MIG/ММА, А 25–200/10–200 30–250/20–250

Диаметр электрода, мм 1,5–5 1,5–5

Диапазон рабочего напряжения, В 11,5–28 15,5–30

Напряжение холостого хода, В 52 56,2

Скорости подачи проволоки, м/мин 1,5–16 1,5–16

Диаметр сварочной проволоки, мм 0,6 / 0,8 / 0,9 / 1,0 0,6 / 0,8 / 0,9 / 1,0

Допустимый вес катушки, кг 15 15

Расположение подающего устройства / катушки / количество роликов, шт. встроенное / внутри / 2 встроенное / внутри / 2

ПВ при I max, % 60 60

Ток (ПВ 100%), А 120 150

КПД, % 85 85

Коэффициент мощности 0,7 0,85

Класс изоляции F F

Степень защиты IP21S IP21S

Габаритные размеры, мм 880×296×616 880×296×616

Вес, кг 45 47

Сварочный инвертор MIG 2500 (J92) MIG 2500 (J92) MIG 3500 (J93)

Напряжение питающей сети, В 220±15, 50/60 Гц 380±15, 50/60 Гц 380±15, 50/60 Гц

Потребляемая мощность, кВА 12,6 12,6 15

Сварочный ток  MIG/ММА/TIG, А 25–250/10–250/– 25–250/10–250/– 50–350/20–350/20–350

Диаметр электрода, мм 1,6-5 1,6-5 1,5–6

Диапазон рабочего напряжения, В 15,5–30 15,5–30 15–38

Напряжение холостого хода, В 51 51 60

Скорости подачи проволоки, м/мин 1,5–16 1,5–16 1,5–15

Диаметр сварочной проволоки, мм 0,6 / 0,8 / 0,9 / 1,0 0,6 / 0,8 / 0,9 / 1,0 0,8 / 0,9 / 1,0 / 1,2

Допустимый вес катушки, кг 15 15 15

Расположение подающего устройства / катушки /  
количество роликов, шт.

встроенное / внутри / 2 встроенное / внутри / 2 встроенное / внутри / 4

ПВ при I max, % 60 60 60

Ток (ПВ 100%), А 190 190 220

КПД, % 85 85 85

Коэффициент мощности 0,7 0,7 0,93

Класс изоляции F F F

Степень защиты IP21S IP21S IP21S

Габаритные размеры, мм 880×296×616 880×296×616 900×400×670

Вес, кг 47 47 51
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Сварочный инвертор MIG 250 F (J33) MIG 350 (J1601) MIG 500 DSP (J06)

Напряжение питающей сети, В 380±15, 50/60 Гц 380±15, 50/60 Гц 380±15, 50/60 Гц

Потребляемая мощность, кВА 8,6 14 23,4

Сварочный ток  MIG/ММА, А 50–250/– 50–350/– 60–500/–

Диапазон рабочего напряжения, В 16,5–26,6 16,5–31,5 16–48

Напряжение холостого хода, В 50 60 73

Скорости подачи проволоки, м/мин 1,5–17,5 1,5–18 1,5–18

Диаметр сварочной проволоки, мм 0,8 / 1,0 0,8 / 1,0 / 1,2 1,0 / 1,2 / 1,6

Допустимый вес катушки, кг 15 15 15

Расположение подающего устройства / катушки /  
количество роликов, шт

выносное / снаружи / 2 выносное / снаружи / 4 выносное / снаружи / 4

ПВ при I max, % 60 60 60

Ток (ПВ 100%), А 190 270 385

КПД, % 85 85 85

Коэффициент мощности 0,93 0,93 0,94

Класс изоляции F F F

Степень защиты IP21 IP21S IP21S

Габаритные размеры, мм 500×230×420 570×285×470 640×330×620

Вес, кг 19,5 29 источник 45 источник

Сварочный инвертор MIG 2500 (J73) MIG 3500 (J72) MIG 5000 (J91)

Напряжение питающей сети, В 220±15, 50/60 Гц 380±15, 50/60 Гц 380±15, 50/60 Гц

Потребляемая мощность, кВА 12,2 15 24,6

Сварочный ток  MIG/ММА, А 30–250/10–250 50–350/20–350 50–500/20–500

Диаметр электрода, мм 1,5–5 1,5–6 1,5–6

Диапазон рабочего напряжения, В 15,5–30 16,5–34 15–44

Напряжение холостого хода, В 56,5 65 75

Скорости подачи проволоки, м/мин 1,5–16 1,5–16 1,5–18

Диаметр сварочной проволоки, мм 1,0 / 1,2 1,0 / 1,2 1,0 / 1,2 / 1,6

Допустимый вес катушки, кг 15 15 15

Расположение подающего устройства / катушки /  
количество роликов, шт.

турель / снаружи / 4 турель / снаружи / 4 турель / снаружи / 4

ПВ при I max, % 60 60 60

Ток (ПВ 100%), А 150 220 390

КПД, % 85 85 85

Коэффициент мощности 0,72 0,93 0,93

Класс изоляции F F F

Степень защиты IP21S IP21S IP21S

Габаритные размеры, мм 880×480×1310 880×480×1310 880×480×1310

Вес, кг 43 46 63
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Технические 
характеристики

Напряжение питающей 
сети, В

Потребляемая 
мощность, кВА

Диапазон 
регулирования тока 

резки, А

Номинальное 
напряжение, В

Максимальная толщина разрезаемого 
металла, мм

CUT 40 B (R34) 220±10% 6 20–40 96 12

CUT 40 II (R56) 220±10% 4,8 20–38 96 12

CUT 70 (R33) 380±10% 11 20–60 108 20

CUT 100 (J78) 380±10% 19,6 20–100 120 35

CUT 160 (J47) 380±10% 29 30–160 144 55

Сварочный инвертор MIG 500 P DSP (J77)

Напряжение питающей сети, В 380±15, 50/60 Гц

Потребляемая мощность, кВА 27

Сварочный ток  MIG/ММА/TIG, А 30–500/20–500/10–500

Диаметр электрода, мм 1,5–6

Диапазон рабочего напряжения, В 12–39

Напряжение холостого хода, В 73

Скорости подачи проволоки, м/мин 1–18

Диаметр сварочной проволоки, мм 0,8–1,6

Допустимый вес катушки, кг 15

Расположение подающего устройства / катушки /  количество роликов, шт. турель / снаружи / 4

ПВ при I max, % 60

Ток (ПВ 100%), А 387,3

КПД, % 85

Коэффициент мощности 0,85

Класс изоляции F

Степень защиты IP21S

Габаритные размеры, мм 960×480×1475

Вес, кг 83
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Сварочный инвертор CUT 40 B (R34) CUT 40 II (R56)

Напряжение питающей сети, В 220±10%, 50/60 ГЦ 220±10%,  50/60 ГЦ

Потребляемая мощность, кВА 6 4,8

Диапазон регулирования тока резки, А 20–40 20–38

Номинальное напряжение, В 96 96

ПВ при I max, % 60 60

Ток (ПВ 100%), А 32 30

КПД, % 85 85

Коэффициент мощности 0,93 0,93

Класс изоляции B B

Степень защиты IP23 IP23

Способ возбуждения дуги высокочастотный высокочастотный

Объем подачи сжатого воздуха, м³/мин 0,17 0,17

Объем ресивера компрессора, л 30 30

Максимальная толщина разрезаемого металла, мм 12 12

Габаритные размеры, мм 425×205×355 376×172×304

Вес, кг 12,6 8,6

Сварочный инвертор CUT 70 (R33) CUT 100 (J78) CUT 160 (J47)

Напряжение питающей сети, В 380±10%, 50/60 ГЦ 380±10%, 50/60 ГЦ 380±10%, 50/60 ГЦ

Потребляемая мощность, кВА 11 19,6 29

Диапазон регулирования тока резки, А 20–60 20–100 30–160

Номинальное напряжение, В 108 120 144

ПВ при I max, % 60 100 60

Ток (ПВ 100%), А  45 100 120

КПД, % 85 88 88

Коэффициент мощности 0,93 0,8 0,8

Класс изоляции B F F

Степень защиты IP23 IP21S IP21S

Способ возбуждения дуги высокочастотный высокочастотный высокочастотный

Объем подачи сжатого воздуха, м³/мин 0,25 0,4 0,8

Объем ресивера компрессора, л 50 80 100

Максимальная толщина разрезаемого металла, мм 20 35 55

Габаритные размеры, мм 540×215×360 610×325×575 610×325×585

Вес, кг 21 46 50
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Сварочный инвертор CT 416 (R40)

Тип сварки TIG/MMA/CUT

Напряжение питающей сети, В 220±15, 50/60 Гц

Потребляемая мощность, кВА 6

Потребляемый номинальный ток TIG/MMA/CUT, А 15/22/27,3

Диапазон регулирования тока TIG/MMA/CUT, А 15–160/ 15–150/ 20–40

Номинальное напряжение TIG/MMA/CUT, В 16,5/26/96

ПВ при I max, % 60

Ток ПВ 100% TIG/MMA/CUT, А 120/110/25

Потребление на холостом ходу, Вт 40

КПД, % 85

Коэффициент мощности 0,93

Класс изоляции B

Степень защиты IP23

Способ возбуждения дуги TIG/MMA/CUT высокочастотный/касанием/высокочастотный

Диаметр электрода, мм 1,6-4

Объем подачи рабочего газа TIG/CUT, л/мин 2–5/80

Давление сжатого воздуха, мПа 0,4

Объем ресивера компрессора, л 50

Максимальная толщина разрезаемого металла, мм 12

Габаритные размеры, мм 425×205×355

Вес, кг 13,4

Сварочный инвертор MZ 630 (J38) MZ 1000 (J58) MZ 1250 (J40)

Напряжение питающей сети, В 380±10%, 50/60 ГЦ 380±10%, 50/60 ГЦ 380±10%, 50/60 ГЦ

Потребляемая мощность, кВА 31,2 52 63

Потребляемый ток, А 48 80 96

Сварочный ток, А 60–630 100–1000 160–1250

Диапазон рабочего напряжения, В 20–50 20–50 20–50

Напряжение холостого хода, В 83 83 81

Потребление на холостом ходу, Вт 500 500 500

Скорости подачи проволоки, м/мин 0,1–4,0 3,2-5,0 3,2-6,0

Скорость сварки, м/ч 15–72 15–72 15–72

Диаметр сварочной проволоки, мм 1,6–3,2 3–6 3–6

Допустимый вес катушки, кг 30 30 30

Количество роликов, шт. 4 4 4

ПВ, % 100 100 100

КПД, % 85 85 85

Коэффициент мощности 0,9 0,9 0,9

Класс изоляции F F F

Степень защиты IP21S IP21S IP21S

Габаритные размеры источника, мм 692×338×700 865×450×820 865×450×820

Вес источника / вес трактора, кг 70 / 55 103 / 55 103 / 55
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Кулер 6 л 9 л

Напряжение питающей сети, В 220В, 50/60 ГЦ 220В, 50/60 ГЦ

Потребляемая мощность, Вт 150 150

Скорость охлажения, л/мин 1,5-5,3 1,5-5,3

Максимальное  давление, МПа 0,5 0,5

Объём бака, л 6 9

Охлаждающая жидкость дистиллированная вода дистиллированная вода

Габариты 490×235×450 455×250×350

Масса, кг 12 13,8
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Толщина 
листа, t, мм

Зазор, g, 
мм

Диаметр 
проволоки, мм

Сварочный ток, А Рабочее 
напряжение, В

Скорость сварки, 
см/мин.

Объем подачи 
газа (Л/мин)

0,8 0 0,8~0,9 60~70 16~16,5 50~60 10

1,0 0 0,8~0,9 75~85 17~17,5 50~60 10~15

1,2 0 1,0 70~80 17~18 45~55 10

1,6 0 1,0 80~100 18~19 45~55 10~15

2,0 0~0,5 1,0 100~110 19~20 40~55 10~15

2,3 0,5~1,0 1,0 или 1,2 110~130 19~20 50~55 10~15

3,2 1,0~1,2 1,0 или 1,2 130~150 19~21 40~50 10~15

4,5 1,2~1,5 1,2 150~170 21~23 40~50 10~15

Толщина 
листа, t, мм

Катет шва, 
I, мм

Диаметр 
проволоки, мм

Сварочный ток, А Рабочее 
напряжение, В

Скорость сварки, 
см/мин.

Объем подачи 
газа (Л/мин)

1,0 2,5~3,0 0,8~0,9 70~80 17~18 50~60 10~15

1,2 2,5~3,0 1,0 70~100 18~19 50~60 10~15

1,6 2,5~3,0 1,0~1,2 90~120 18~20 50~60 10~15

2,0 3,0~3,5 1,0~1,2 100~130 19~20 50~60 10~20

2,3 2,5~3,0 1,0~1,2 120~140 19~21 50~60 10~20

3,2 3,0~4,0 1,0~1,2 130~170 19~21 45~55 10~20

4,5 4,0~4,5 1,2 190~230 22~24 45~55 10~20

Диаметр проволоки, мм Мелкокапельный перенос Крупнокапельный перенос

Ток, А Напряжение, В Ток, А Напряжение, В

0,6 40~70 17~19 160~400 25~38

0,8 60~100 18~19 200~500 26~40

1,0 80~120 18~21 200~600 27~40

1,2 100~150 19~23 300~700 28~42

1,6 140~200 20~24 500~800 32~44
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